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ESPECIFICACIONES
COMPOSICION QUIMICA TIPICA DEL METAL DEPOSITADO
Aleacion wi% | c | Mn | Si | Cr | Ni | Mo
aws | 20 | 120 | 100 | 020 | 030 | 030
PROPIEDADES MECANICAS TIPICAS DEL METAL DEPOSITADO
Propie’dédes megl:Ll:Secar?ecsl(zPa) | meg;rpeﬂrslillecs):?VIPa) | EI (%) | CWN (J/OC)
mecanicas libras por pulgada cuadrada (Psi) libras por pulgada cuadrada (Psi) Alargamiento en 50 mm Tenacidad
330Mpa 6 430 Mpa 6 5

AWS ‘ 60915 Psi ‘ 71,000 Psi ‘ 17 ‘ 90J/20°C

TAMANOS DISPONIBLES Y PARAMETROS RECOMENDADOS

Diametro Longitud Arppera;e recomem’:ia'do
Minimo Maximo
3/32" 24 mm 300 mm 40 A 90A
1/8" 3.2mm 350 mm 70A 120A
5/32" 4.0 mm 400 mm 120A 190 A
3/16" 4.8 mm 400 mm 160 A 240 A
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